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Cadigo Faixa Tipo | Precisédo | | Codigo Faixa Tipo | Precisao ---O resultado da medi¢do é zero (0 mesmo que o valor nominal), que pode ser medido
3261-25A 0-25mm A 6um 3261-25DA 0-25mm D 6um diretamente; se houver um pequeno desvio, ajuste a posigéo zero: aperte o dispositivo de
3261-50A 25-50mm A 6um 3261-50DA 25-50mm D 6um travamgnto, gnganche p or|f|0|9 zero na part? trgselra da Iuya fixa com _uma chave inglesa, gire
a luva fixa (fig. 2) e alinhe a linha de referéncia da luva fixa com a linha de escala zero do
3261-25BA 0-25mm B 6um 3261-25EA 0-25mm E 6um cilindro diferencial.
3261-50BA 25-50mm B 6um 3261-50EA 25-50mm E 6um Observagao: Quando as duas superficies de medigao estiverem prestes a entrar em contato,
3261-25CA 0-25mm c 6um 3961-25F A 0-25mm = 6um nao force o g|§p93|t|vo Qe medigéo Qe for;:g com catraca, caso (?ontrarlo, isso cgu§ara resulta-
dos de medigao imprecisos e podera danificar os componentes internos de precisao.
3261-50CA 25-50mm C 6um 3261-50F A 25-50mm F 6um
Tipo A Tipo B Tipo C Tipo D Tipo E Tipo F
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1 2 3 4 5 6 3.Medigdo: A medigdo é realizada da mesma forma que a
calibragcdo do zero, e os resultados da medicdo sado lidos.
Preste atencdo & consisténcia do ambiente de medicdo e as m m m
9 técnicas de medicédo para evitar erros de medigdo causados
por diferentes temperaturas ambientes e técnicas. Obser- @ @ @
7 vacgdo: Ao medir, a bigorna de medigdo fixa do micrémetro
deve estar alinhada com o eixo do tubo (fig. 3) para garantir ~ S
8 —10 que a superficie de medigdo esteja em contato total com a fig. 3
parede do tubo. ’
4.Durante a leitura, a linha de visdo deve ser perpendicular a escala (porque a escala do cilindro
1 Bigorna 6-Parada da catraca diferencial e a escala da luva fixa ndo estdo no mesmo plano, portanto, o angulo de visao afetara
2-Fuso 7-Placa de isolamento o resultado da leitura). O método de leitura € o seguinte: A leitura € a soma da leitura da luva fixa,
3 Chave de travamento 8-Armagéo da leitura do cilindro diferencial e dos valores de leitura estimados.
4-Manga 9-Padrao de ajuste (exceto 0-25 mm)
5-Dedal de fricggo 10-Espagador Manga 22 Leitura da manga: 2.5mm
1.0 micrometro de espessura de parede de tubo é usado principalmente para medir a espessura da 1] 15 Lei.tura do Fempof 0.13mm
parede do tubo (fig. 1) J ‘ ‘ 0 Leitura estlm.ada. 0.007mm
2.A posicao zero do micrdmetro deve ser verificada antes do uso para garantir que a posigéo zero 0 si'nmue Leitura:  2.637mm

seja precisa.

---Limpe a superficie de medigdo do micrémetro e a face da extremidade da haste padrédo com
um pano macio e limpo (o micrémetro acima de 25 mm usa a haste padrao para zerar).

---Quando as duas superficies de medigdo se tocarem suavemente, gire o dispositivo de medigéo
de forga da catraca; nesse momento, ndo gire o cilindro diferencial para evitar danos a rosca
de precisao interna.

5.Proteja a superficie de medigdo do micrdmetro para evitar arranhdes ou danos. Manuseie-o com
cuidado ao usa-lo. O microbmetro deve ser protegido com 6leo apds o uso para evitar ferrugem.
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